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(D) Sonderwer kzeuge Special Tools

Bear beitungsaufgabe: The Customer’s Problem:
Werkstick: Ausgleichgehéuse, Workpiece: Differential Case,
Werkstoff: GGGA40, Workpiece Material: GGG40,

Maschine: Bearbeitungszentrum, Crd Machine: Machining Center,
Bearbeitung: Vor- und Rickwarts- i T [ Cutting Process: Back- and Forward-
Senken und Fasen ".r } | Spotfacing and Chamfering
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Die BILZ L 6sung: The BILZ solution:
Stirnsenker: Spotfacer:
D =73 mmx 28 mm (2,6 x D) D =73 mm x 28 mm (2,6 x D)
Rickwartshohrstange: Reverse Boring Bar:
D =38 mmx 28 mm (1,4 x D) D =38 mm x 28 mm (1,4 x D)
Autofacer: Autofacer:
D =35 mm x 16,7 mm (2,1 x D) D =35mm x 16,7 mm (2,1 x D)

69



