RBSM/RBS+/RFS

Riickwartsbohrstange
RBS-Micro RBSM
Reverse boring bar
RBS-Micro RBSM

e

Vorteile:

Plansenken, Aufbohren oder Anfasen schwer
zuganglicher Stellen

Far Senkungen fur Zylinderkopfschrauben von M3
bis M48 in allen gangigen Werkstoffen
Senkdurchmesser bis zum 1,9-fachen Bohrungs-
durchmesser

Hochfester, oberflachenbehandelter und FEM-
optimierter RBS+- und RFS-Grundkérper
RBS-Micro aus Vollhartmetall mit max. Steifigkeit
durch hohes E-Modul

InnenkUhlung bei RFS und RBS+ ab d=20

GroBe Auswahl verschiedener PKD-, HM- und HSS-
Wendeschneidplatten

Viele Sonderausfuhrungen auch fur gréBere
Schnittbreiten in Schwermetall- oder VHM-
Ausfuhrung, verstellbar fir enge Passungen und fur
Radien, Rillen und mehrstufig kurzfristig lieferbar;
bitte Fragebogen auf S. 15 oder unter
www.hermann-bilz.de verwenden

Riickwartsbohrstange RBS+
Reverse boring bar RBS+

Ruckwartsbearbeiten
Back counterboring

RBS+

RBSM RBSM RBS+ fur / for d >20 RFS
max. . max.
19xd, N 18xd, Eg @
GG(G) ALU ST(AHL)

Riickwartsfasstange RFS
Reverse chamfering bar RFS

Advantages:

- For spotfacing, chamfering and deep counterboring
of areas with difficult access

« For screw head counterbores M3 to M48 in all

common materials

For counterboring up to 1.9 times the bore diameter

- RBS+ and RFS are very stable and rigid with surface
treatment and FEM-optimized geometry

« Large E-modulus of solid-carbide RBS-Micro ensure

max. stability

Internal coolant for RFS and RBS+ starting from

d=20

Wide choice of different PCD-, carbide- and HSS-

indexable inserts

For requests of specials e. g. for larger cutting width,

in solid carbide or heavy metal, adjustable, for

radiuses, grooves and chamfers please use the

Technical Questionaire on page 15 or at

www.hermann-bilz.de
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RBSM/RBS+/RFS
Best.-Nr.*
d d1min | d, e Iy I Ord.-No
RBS-Micro RBSM (Vollhartmetall, links drehend)
RBS-Micro RBSM (solid carbide, counter clockwise)
6,5 3,4 12 8 1,7 | 154 | 51,4 RBSM 34065
8 4,5 19 10 1,9 23 63 RBSM 45080
10 5,5 23 12 2,4 28 73 RBSM 55100
11 6,6 28 12 2,4 33 78 RBSM 66110
RBS+ (WSP-Ausfiihrung, links drehend) *E K
RBS+ (indexable insert version, counter clockwise) g'l — D |-Q —I
15 9,0 35 20 3,2 45 95 RBS 081509020 100264 TX 206 04
18 10,5 40 25 4,0 52 108 | RBS 101810525 TX 25025 TX 108-25 06
20 13,0 45 25 3,7 57 113 RBS 122013025 TX 25025 TX 108-25 06
24 15,0 55 25 4,7 67 123 RBS 142415025 TX 25025 TX 108-25 06
26 17,0 55 25 4,7 67 123 RBS 162617025 TX 25025 TX 108-25 06
30 19,0 65 25 6,0 77 133 | RBS 183019025 TX 25025 TX 108-25 06
33 21,0 70 25 6,5 85 141 | RBS 203321025 TX 35075 TX 115-35 09
36 23,0 75 32 7,0 90 150 RBS 223623032 TX 35075 TX 115-35 09
40 25,0 85 32 8,0 | 100 160 | RBS 244025032 TX 35075 TX 115-35 09
43 30,0 90 32 7,0 | 105 165 | RBS 274330032 TX 35075 TX 115-35 09
46 30,0 90 32 8,5 | 105 165 | RBS 274630032 TX 35075 TX 115-35 09
48 33,0 | 105 32 8,0 | 120 180 | RBS 304833032 TX 35075 TX 115-35 09
50 33,0 105 32 9,0 125 185 RBS 305033032 TX 45115 TX 115-45 12
53 36,0 | 110 40 9,0 | 130 | 200 | RBS 335336040 TX 45115 TX 115-45 12
54 36,0 | 110 40 9,5 | 130 | 200 | RBS 335436040 TX 45115 TX 115-45 12
57 39,0 120 40 9,5 140 210 RBS 365739040 TX 45115 TX 115-45 12
58 39,0 120 40 10,0 | 140 210 RBS 365839040 TX 45115 TX 115-45 12
66 45,0 135 50 11,0 | 155 235 RBS 426645050 TX 45115 TX 115-45 12
76 52,0 155 50 12,5 | 180 260 RBS 487652050 TX 45135 TX 115-45 16
RFS (WSP-Ausfiihrung, rechts drehend) _ ** **
RFS (indexable insert version, clockwise) !EI'I — D é
15 10,0 42 16 2,7 48 96 RFS 01 1015 TX 20048 TX 206 06
20 14,0 48 20 3,2 53 103 RFS 01 1420 TX 20048 TX 206 06
23 17,5 57 25 3,0 67 123 RFS 01 1723 TX 22060 TX 207 09
27 21,0 78 25 3,5 87 143 RFS 01 2127 TX 22060 TX 207 09
31 24,0 88 25 4,0 97 153 RFS 01 2431 TX 22060 TX 207 09
*inkl. / incl. :‘I

** separat bestellen / order separately
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Wendeschneidplatten fiir RBS+ und RFS / Indexable inserts for RBS+ und RFS

Rickwartsbearbeiten

Back counterboring

RBS+ |_DJ_; Sorte / Grade
Wendeschneidplatten F'."l 09 | MCEXO090304FRH...| AK1 K1 P5 S6
Precision ground == 12 | MCEX120404FRH...| AK1 K1 P5 S6
Indexable Inserts 16 | MCEX160604FRH...| AK1 | K1 P5 $6
Prazisions-PKD 06 |MCEWO060204FR5... D1
Wechselplatten @ 09 |MCEWO090304FR5... D
Precision PCD-Inserts 12 |MCEW120404FR5... Ds
04 CPGTO04T1043... P2 P5 P9
1SO 06 MCMTO060204EN... K1 P2
Wendeschneidplatten 09 | MCMTO090304EN... K1 P2
ISO-Indexable Inserts 12 | MCMT120404EN... K1 P2
16 MCMT160604EN... K1 P2
RFS &
Prazisionsgeschliffene
Wendeschneidplatten 06 | TCEWO060104FN... K1 K9
Precision ground 09 | TCEWO090204FN... K1 K9
Indexable Inserts
Prazisionsgeschliffene
Wendeschneidplatten 06 TCEX060104FL... | AK1 K1 K9
Precision ground 09 TCEX090204FL... | AK1 | K1 P9 S6
Indexable Inserts
ISO
Wendeschneidplatten 09 TCMTO090204EN... K9
ISO-Indexable Inserts

Schneidstoffsorten / Grades

Bestellbeispiel / Order example:

2 Stiick/Pieces RFS 011015
10 Stiick/Pieces TCEX 060104FL K9

Sorte DIN ISO 513 Schn'eidstoff ) Anwsend_ungsbeispiel

Grade Cutting material | Application example

D1 DP-N20 PKD / PCD Aluminium

AK1 | HF-N20 HM / carbide Aluminium

K1 HF-K20 HM / carbide Grauguss / Grey cast iron

K9 HC-K10 HM-TIiAIN / carbide | Spharoguss / Nodular cast iron
P2 HF-P30 HM / carbide Stahl / Steel

P5 HC-K40/P40 | HM-TiN / carbide | Spharoguss / Nodular cast iron
P9 HC-P10 HM-TIAIN / carbide | Stahl hochfest / High alloy steel
S6 - HSSE-TiN / carbide |Stahl/ Steel

Schnittdatenempfehlung / Cutting data recommendation

Senk-0 d
Counterbore-@ d
mm

CK 45

42CrMo4V

X15Cr13

GG26, GGG50

Niedrig legierter Hoch legierter Rostfreier Stahl Grauguss Aluminium
Stahl Stahl Stainless steel Cast iron
Low alloy steel High alloy steel
z.B./ e.g. z.B./ e.g. z.B./ e.g. z.B./ e.g. z.B./ e.g.

G-AISi12

HM / Carbide | Vc 90-120 100 - 120 100 -150
HSS Vc 20 -40 15-30
6,5-11,0 f 0,05-0,1 0,05-0,08 0,03 -0,05 0,04 -0,1 0,05-0,15
15,0 - 30,0 f 0,03-0,1 0,03-0,08 0,03-0,1 0,04 -0,12 0,05-0,15
33,0-76,0 f 0,06 -0,12 0,05-0,12 0,06 - 0,12 0,08 - 0,15 0,08-0,18

Schnittgeschwindigkeit

Cutting speed

Vc (m/min)

Vorschub

Ausreichende Kuhlschmierstoff-Zufuhr
erforderlich / Sufficient coolant supply needed

5



