Eigentumsrechte, Urheberrechte und Vervielfd tigungsverbot beachten, siehe auch DIN 3.
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Plasma-welding-procedure|
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fechnical data: | - 1220101019 Y !
nominal forgue: 1200 Nm w0 205
maximum forque: 2400 Nm 13 (595 +1) - =
torsional stiffness: 225 Nm/arcmin —~ — '
moment of inertic: 39 10° kgm?
max. axidl shaft displacement: £ 0,7 mm
max. lateral shaft displacement: 0,2 mm erkstofbezeichning | Werstofummer | Mafstzb
axial spring rafe: 160 N/mm material: : e 1:1
: . Passung | Abmait | 96z | 14.03.17| Be GH-VA 1200/ 4W - standard
mass: approx. 12,6 kg clamping screws: stainless steel A4-80 R B s
temperature range: -40° up to +350°C loptional: S0 4762 - 129) {j—; 5| JAKOBY sztesz:'mmerMB - ?2?‘ 55973 -e




