Eigentumsrechte, Urheberrechte und Vervielfd tigungsverbot beachten, siehe auch DIN 3.
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Plasma-welding- A-A
procedure
technical data: material:
nominal torgue: 350 Nm bellows: stainless steel 14571
torsional stiffness: 52 Nm/arcmin flange ring: heat treated steel - carbonized

moment of inertia: 4,2 107 kgm?

L
clampinghub / flangehub: Steel (St 52)
max. axial shaft displacement: = 0,8 mm l

amping screws: IS0 4762 - 129

: ISO 4017 - 10.9
max. lateral shaft displacement: 0,2 mm
uxu][ Sprlng ra'l'e 90 N/mm Werksmffb-ezeichnung Werkstoffnummer | MaBstab
[UTEFU[ Sprlng F[]TE 1300 N/lTllTl g Rohteil-/Vorteilnummer Gewicht 1:1
temperature range: -40° up to +300°C < meteil bellows-cosgpling
D1 min/max = $22 / $50 mm aerr
Passung | AbmaB | 9¢z- | 30.10.15| Be KGE 350 / 4W

mass: approx. 2,6 kg BINISO DN IS0 5768-mK | _Datum | Name | Benennung
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