Eigentumsrechte, Urheberrechte und Vervielfd tigungsverbot beachten, siehe auch DIN 3.
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A —= technical data: Plasma-welding- ——
nominal torque: 700 Nm procedure bellows: stainless steel 14571
torsional stiffness: 106 Nm/arcmin flungg ring: heat freated steel - carbonized
moment of inertia: 91 107 kgm® Et“mp!“gh“b / ﬂ“[‘gﬂ“%;eitz(gf >
max. axial shaft displacement: £ 0,8 mm CAmpIng screws S0 4017 - 109
max. lateral shaft displacement: 0,2 mm S ' — .
. . erkstoffbezeichnung erkstoffnummer | MaBstal
axial spring rate: 140 N/mm . - _
lateral spring rate: 2800 N/mm g S B i
Temp.era’rure range: -40° up o +300°C i metal bellows coupling
D1 mln/max = ¢42 / ¢64 mm Passung | AbmaB | 9¢z- [ 02.11.15| Be KGE 700 / 4W
mass: approx. 4,3 kg s | s g aog [ e
150 9409 inferface: A-100 Pl it | JAKOBY o MB - 046 21772-¢
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